Legierungstyp Dual Shield CrMo2 A,

CrMo2 ESAB
4

Falldrahtelektrode

EN ISO 17634-A T CrMo2 P M 2 H5

SFA/AWS A5.36 E91T1-M21PY-B3

Kurzcharakteristik

Rutiler Allpositions-Filldraht vom Typ CrMo2 zum Schweif3en artéhnlicher warmfester Stahle und
druckwasserstoffbestandiger Stahle, z. B. 10CrM09-10, 12CrMo09-10 u.&.

Vorwarmung und Zwischenlagentemperatur 200 - 300°C,

Warmenachbehandlung: meist Anlassen bei 650 - 750°C.

Ausgezeichnete SchweilReigenschaften und Wirtschaftlichkeit bei guter Zahigkeit bis -20°C.

Grundwerkstoffe siehe Schweillweiser Abschnitt
10CrMo09-10, 11CrM09-10, 12CrMo09-10 u. a.

Schutzgase nach EN ISO 14175
M21 (Ar/ 15 - 25% CO2)

Durchmesser [mm]
1,2

Stromeignung
=+
Schweil3position

L E R T R

SchweilR3gutrichtanalyse [%]
C Si Mn Cr Mo
0,07 0,35 0,8 2,25 1.1

Gutewerte des reinen Schweil3gutes

Warme- Schutzgas | Dehngrenze Festigkeit Dehnung Kerbschlagarbeit

behandlung Rpo,2 N/mm? | Ry, N/mm? Asg % ISO-V J
' +-0 -20°C

A(690°C/1h) M21 =540 620-760 =18 110 65

Leistungsdaten

Durchmesser 1,2 mm
Schweill- | Spannung | Abschmelz-
strom A \Y leistung kg/h
150 23 2,1

350 35 7,5
Spulentyp

77-3V (Korb-Ringspule B 300; VacPac) 16 kg

Zulassungen (siehe auch Draht/Pulver-Kombination) siehe Abschnitt Q

F132



